Samradsunderlag infor ansokan om tillstand enligt miljobalken

Johnson Matthey Formox AB, Perstorp
2024-11-18



Sammanfattning

Formox AB avser ansdka om utdkad produktion av metalloxidkatalysator inom Perstorp
Industripark 1 Perstorp. Nuvarande tillstind medger en arlig produktion av
metalloxidkatalysator och VOC-katalysator pd 1040 ton/dr. Den nya ansdkan avser en 6kning
till 1 200 ton producerad metalloxidkatalysator arligen, atervinning och ateranvéndning av
forbrukad katalysator om 1200 ton/ér respektive keramiska ringar 1200 ton/ar.
Produktionsokningen kommer att genomforas etappvis. Tillkommande verksamhetsomrade &r
ny tankpark norr om produktionsanldggningen, samt utdkad lageryta i befintlig lagerlokal.
Négon alternativ lokalisering till den utdkade produktionen foreligger ej.
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1 Inledning

1.1 Verksamhetsutovare
Platsnamn:
Platsnummer:
Verksamhetsutdvare:
Kontaktperson:
Direkt:

Tel:

Adress:
E-postadress:
Kommun:

Lén:
Tillsynsmyndighet:

Kod:

Katalysatorfabriken/Metalloxidfabriken
1275-101J

Johnson Matthey Formox AB
Stefan Mollerstrom

0733-879425

0435-38040

284 80 PERSTORP
stefan.mollerstrom@matthey.com
Perstorp

Skéne

Lansstyrelsen, Malmo

Tillstandsplikt B

24.32 -i, hogst 20 000 ton icke-metaller, metalloxider eller andra oorganiska foreningar per

kalenderar,

90.50 (lagra farligt avfall som en del av att samla in det),

90.450 (yrkesmaissigt behandla farligt avfall)

Fastighetsbeteckning:
Organisationsnummer:
Miljoledningssystem:
VD:

Fabrikschef:

Utvecklingschef:

Perstorp 25:114

5567604235

Certifierad enligt ISO 14001 sedan 1999
Henrik Berggren

Henrik Berggren

Kaisa Kisko



2 Bakgrund och tillstandsgiven produktion

Johnson Matthey Formox AB ir sedan 2013-03-28 en del av koncernen Johnson Matthey,
som har huvudkontor i England. Koncernen har verksamhet i 30 lander och ca 13 500
anstéllda. Foretaget arbetar med specialkemikalier och avancerad teknologi med fokus pé
katalysatorer, d&delmetaller, finkemikalier och processteknologi.

2.1 JM Formox AB

Under 1959-1960 borjade Perstorp tillverka katalysatorer till formalinfabrikerna for eget
behov. Tillverkningen skedde efter ett ursprungsrecept fran 1959 pa licens fran ett
amerikanskt foretag. S& sminingom expanderade verksamheten till produktion av
katalysatorer dven for extern marknad. I slutet av 1960-talet borjade man upparbeta begagnad
katalysator. Samarbetet med det amerikanska foretaget pagick till 1978. Beslut om en ny
metalloxidfabrik inom Perstorp AB:s industriomrade togs 1990 och fabriken stod klar 1991.
Direfter (1992) borjade man tillverka katalysatorer for rening av VOC 1 katalytiska
forbranningsanldggningar. Katalysatorfabriken kdptes upp av JM koncernen 2015.

Katalysatortillverkningen &r sedan 2015 lagd i ett heldgt dotterbolag inom JM-koncernen,
Johnson Matthey Formox AB, med huvudkontor i Perstorp. Bolaget har i Perstorp produktion
av katalysatorer (katalysatorfabrik), en pilotanldggning dér fardig produkt testas och dér
utveckling sker av katalysator och applikationer. Inom denna verksamhet ingér dven en enhet
for design och konstruktion av fabriker for formalinproduktion. I Perstorp finns ocksé en
marknads- och forséljningsavdelning. Forsdljningskontor finns dven 1 Kina, USA och
Singapore.

Inom JM Formox AB uppgar personalstyrkan till ca 120 personer 1 Perstorp.

Nuvarande tillstand (Dnr 551-17197-2012 1275-101))

Miljoprovningsdelegationen inom Lénsstyrelsen Skéne ger Johnson Matthey Formox AB
(556760-4235), nedan kallet bolaget, tillstdnd enligt miljobalken till befintlig och utdkad
produktion att 1 metalloxidfabriken arligen tillverka 1000 ton metalloxidkatalysator och 40 ton
VOC-katalysator, att arligen atervinna genom separation och tvittning 900 ton keramiska
ringar samt genom upparbetning 900 ton férbrukade metalloxidkatalysatorer, att mellanlagra
forbrukade metalloxidkatalysatorer med keramiska ringar till en hogsta méngd av 40 ton per
enskilt tillfélle, att driva en pilotanldggning for bland annat kvalitetskontroll av
metalloxidkatalysator och VOC- katalysator, utveckling av katalysatorer och tillverkning av
olika katalysatorblandningar pa fastigheten Perstorps 25:114 i Perstorps kommun.

3 Omfattning ansokt verksamhet

Sokt tillstand for verksamheten kommer preliminért att avse utdkat produktionstillstdnd upp
till 1200 ton metalloxidkatalysator arligen, att samla in och upparbeta 1200 uttjént
metalloxidkatalysator; att samla in, bearbeta och ateranvinda 1200 ton keramiska ringar.



3.1 Industriutslappsverksamhet

Den sokta verksamheten utgor industriutsldppsverksamhet enligt 2 §
Industriutslappsforordningen (2013:250) med verksamhetskod 24.32-1. Verksamheten
omfattas dven av BAT-CWW och BAT-WGC.

3.2 Seveso brandfarlig vara

Den planerade anlédggningen omfattas inte av Sevesolagstiftningens hogre eller ldgre niva
varfor samradet inte utgor ett Sevesosamrad.

Katalysatorfabriken omfattas inte av den hdgre kravnivan, men redovisar sdkerhetsrapport
p.g.a. samlokalisering med 6vriga fabriker inom Perstorpkoncernen, som uppnér den hogre
kravnivan.

Verksamheten vid katalysatorfabriken anses inte kunna ge upphov till allvarlig
kemikalieolycka. Hanteringen av brandfarliga &mnen &r mycket liten. Tillverkningsprocessen
omfattar ej farliga reaktioner, ej hoga tryck eller hoga temperaturer, forutom vid
kalcineringen. Fabriken &r helt invallad, s att eventuell 6verfyllnad kan tas om hand pa ett
sdkert sdtt. Processtyrning och 6vervakning har sdkerhetsfunktioner for hantering av
eventuella fel pa ett sékert sétt. Foljande kan eventuellt utgora risk fér omgivningen:

. Gasmoln:  Utslédpp av ammoniak i gasform

. Ybbarpsan: Utsldpp av ammoniak, molybdenldsning, natriumhydroxid,
jarnklorid eller saltsyra till Ybbarpsan.

. Brand: Risken for brand bedéms som lag.

Verksamheten vid pilotanldggningen anses inte kunna ge upphov till allvarlig
kemikalieolycka d& hanteringen av brandfarliga &mnen/gaser dr mycket liten.
Utvecklingsarbetet sker 1 en stor forsokshall speciellt anpassad for andamalet vad giller
ventilation, stingda golvbrunnar, processtyrning och dvervakning dver varje enskild
pilotanlaggning dar forsok pagar.

Sammanfattning av de viktigaste forebyggande och skadebegransande atgdrderna
. Lagringstanken for ammoniak (som Perstorp Specialty Chemicals AB har
ansvar for) har last pafyllningslock och personal &r ndrvarande vid lossning. Lossningsplatsen

bevakas via kamera fran kontrollrummet i katalysatorfabriken.

. Ett uppsamlingstrdg finns som skydd for lickage fran rorledningar dver
Ybbarpsdn. Regelbunden egenkontroll (rondschema) genomfors pé rorledningar. Drifttiden pa
pumpar &r begrinsad. Likaséd toms ledningarna pd vitska efter pumpning, sd det inte stir
vatska 1 ledningarna 6ver Ybbarpsén 1 hiandelse av att nagon av misstag skulle kora pa
rorgatorna.

. Brandlarm finns 1 alla lokaler.
. Lagring av kemiska d&mnen sker pd invallade platser.

. Temperaturlarm &r installerade pa samtliga reaktorer inom pilotanldggningen.



. Pa strategiska platser inom pilotanldggningen finns ett internt gaslarm for CO
installerat.

. Brandfarliga produkter inom pilotanldggningen lagras i ett speciellt
kemikalieforrad.
4 Samrad

Infor uppréttande av ansdkan om tillstand for miljofarlig verksamhet ska samrad genomforas i
enlighet med 6 kap miljobalken. Av miljobedomningsforordningen framgar att verksamheten
alltid ska antas medfora betydande miljopaverkan vilket innebér att samradet ska goras som
ett sa kallat avgransningssamrad. Samradet genomfors i syfte att, infor ansdkan om tillstand
for bolagets verksamhet inom fastigheten Perstorp 25:114, Perstorp kommun, sitta ramarna
for miljokonsekvensbeskrivningen (MKB). Samrédet genomf{ors med lansstyrelsen,
tillsynsmyndigheten och enskilda som kan antas bli sdrskilt berdrda samt berorda statliga
myndigheter, kommunen och allménheten.

Till de enskilda som kan antas bli sérskilt berérda riknar Johnsson Matthey Formox AB de
boende, verksamheter och fastighetsdgare som ar beldgna inom 500 m fran fabriken. Detta
motsvarar orange cirkel 1 figur 1.

Da nirmsta bostidder dr belagna ca 700 meter fran fabriken utgors denna krets i praktiken av
Perstorp Industripark, markerad med blétt i figur 1, och vars ingdende industriverksamheter

ses som en del av samradskretsen. Till denna krets adderas d4ven boende i det smahusomrade
nordost om industriparken, markerat med orange, omkring vilka transporter som hérror fran

bolagets verksamhet till storsta delen passerar.

Figur 1. Samradskrets avseende de enskilda som kan antas bli sirskilt berorda.



5 Omgivningsbeskrivning

5.1 Lokalisering

Verksamheten ér lokaliserad inom Perstorp industripark och Johnson Matthey bedriver
verksamhet pa fyra platser inom omradet, se figur 1. I den véstra delen ligger bolagets
katalysatorfabrik inom vilken den tillstdndspliktiga verksamheten bedrivs. Produktions-,
kontors- och laboratorieverksamheten &r beldgna pa fastigheten Perstorp 25:114 medan
lagerbyggnaden ligger inom fastigheten Perstorp 25:116. Laboratoriedelen nyttjas for
utveckling och som pilotanldggning samt for sluttest av fardig produkt. Industriparken ar
beldgen sdder om Perstorps tétort i Ybbarpins dalgdng och omfattar knappt 100 hektar
(inhdgnat omrade). Omgivningarna utgors av skogsmark bortsett fran ett mindre omrade vid
industriparkens nordligaste punk. Perstorp industripark 4r en del av Perstorpkoncernen som
dven ager fastigheterna. Har har industriell och kemisk verksamhet bedrivits sedan slutat av
1800-talet.
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Figur 2. Lokaliseringséversikt.
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Figur 3. Ortofoto over verksamhetsomradet.

5.2 Planforhallanden

Gillande detaljplan for omradet van laga kraft 2011-03-17 (Detaljplan for Perstorp
industripark, 1275-P57). Verksamheten bedrivs inom omrade avsatt for industri och lager med
skyddsavstand 500 m (J1).

5.3 Narliggande verksamheter och bostader

Perstorp industripark &r en stor industriell arbetsplats dir det arbetar runt 1500 personer. De
storre kemiska industrianldggningarna utgors av:

e Perstorp Specialty Chemicals AB — Producent av olika typer av specialkemikalier
sasom polyalkoholer.

e Celanese Production Sweden AB — Tillverkare av vattenbaserade bindemedel.

e Bi-Qem AB — Tillverkare av formalinbaserad révara for hirdplast.

¢ Bi-Qem Resins AB — Producent av fenol/formalinbaserade bindemedel.

e Nippon Gases Sverige AB — Gastillverkare som tillhandahaller flytande syrgas,
kvévgas och argongas.

Utover industriverksamheter finns 1 ndromradet dven bland annat raddningstjénst,
serviceforetag och restaurang.



Nérmsta bostéder ligger ca 700 meter nordost om bolagets produktionsanliaggning och utgors
av ett omrade med enfamiljshus.

5.4 Geologi och hydrologi

Fastighet dr beldgen pa mark som primért bestar av sandig mordn och dir de centrala delarna
av industriparken till stor del &r beldgen ovanpa fyllnadsmassor (SGU, 2024a).

Inom industriparken hittas 11 brunnar. Fér merparten, 7 stycken, av dessa dr den nuvarande
anvandningen okénd. En av brunnarna avser en samling om 8 borrhél for energidndamal.
Resterande brunnar &r vattenbrunnar for bland annat industrivatten (SGU, 2024b).

5.5 Fororeningar

For omrédet runt fabriken togs 2020 en statusrapport fram i enlighet med
Industriutslappsforordningen (2013:250). Tidigare, 2012, har en miljoteknisk
markundersdkning genomforts pd platsen och dess resultat ihop med kompletterande
grundvattenprovtagning lag till grund for beddmningen i statusrapporten.

Inom omrédet har inga halter 6verskridande Naturvardsverkets generella riktvirden for
mindre kinslig markanvdandning (MKM) patriaffats och bedomningen var att det inte
foreligger nagon betydande fororening i jordlager.

I provpunkterna for grundvatten dterfanns forhdjda halter av klorid respektive molybden men
inga slutsatser kunde dras kring féroreningarnas ursprung da tillrinning éven kan ske fran
omraden utanfor aktuellt verksamhetsomrade.

5.6 Skyddad natur

2 kilometer nordost om bolagets produktionsanldggning ligger det kommunala naturreservatet
Uggleskogen. Naturreservatet ér till hela sin area dven utpekat som Natura 2000-omrade
(SE0420315) enligt art- och habitatdirektivet (SCI). Omradet ligger tatortsnara till Perstorp
och bestar av dldre bokskog i ett kuperat landskap. I bevarandeplanen pekas de prioriterade
viardena ut som de gamla grova trdden, den doda veden samt den lilla fuktiga 16vsumpskogen
(Lansstyrelsen Skane, 2018).

Strax norr om Perstorp tdtort ligger ytterligare ett kommunalt naturreservat, Mulleskogen,
bestaende av framst blandlovskog och alsumpskog. Inom naturreservatet finns ocksa ett antal
karpdammar. Mulleskogen och Uggleskogen ligger i1 direkt anslutning till varandra, de skiljs
at av Spjuterddsvégen, och bildar tillsammans ett populért omrade for friluftsliv.

Vattenskyddsomradet Perstorps samhaille, vilket avgrinsar skyddsomradet for den kommunala
grundvattentdkten, aterfinns 1 200 meter norr om produktionsanliggningen.
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Figur 4. Skyddad natur i verksamhetens ndromrdde.

5.7 Naturvarden

I Figur 3 redovisas dven dvriga naturvirden och dér kan ses att Skogsstyrelsen inom 3
kilometer fran anldggningen har inventerat ett antal objekt, det ror sig framst om
nyckelbiotoper innehdllande 16vtriad sdsom bok och ek (Skogsstyrelsen, 2024). Aven ett antal
omraden upptagna i Angs- och betesmarksinventeringen iterfinns i omrédet.

5.8 Kulturvarden

Inom ca 3 kilometer fran verksamhetsomradet finns ett antal mindre fornlamningar. Dessa
bestar framst av lamningar av typen bygard/gérdstomt samt dldre vigmérken sdsom milstolpe.
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Figur 5. Fornldmningar i verksamhetens ndromrdde.

5.9 Rekreation och friluftsliv

Néromradets rekreations- och friluftslivsvéirden &r fraimst kopplade till de skyddade omradena
beskriva i avsnitt 1.7. Strax norr om industriparken dterfinns dven Ybbarps idrottsplats med
bland annat en fotbollsplan.

5.10 Recipienter
5.10.1 Luft

Inom ramen for Skanes luftvirdsforbund utfors métningar och objektiva skattningar av ett
antal parametrar for jimforelse med miljokvalitetsnormerna i luftkvalitetsforordningen.
Resultaten presenteras i arsrapporter for var och en av de ingdende kommunerna. Den senaste
tillgédngliga rapporten for Perstorps kommun, 2022, visar att MKN med god marginal
innehalls for samtliga kontrollerade parametrar. Rapporten avser ge en helhetsbild av
uppmatta och berdknade halter av luftféroreningar inom kommunen och dess slutsatser kring
recipientens status bedoms vara applicerbara for verksamheten.

5.10.2 Vatten

I verksamhetens ndromrdde finns fyra utpekade vattenforekomster med tillhdrande
miljokvalitetsnormer enligt den svenska vattenforvaltningen, se Figur 5. Det ror sig om tva
vattendrag, varav den ena dr verksamhetens priméra recipient, samt tva
grundvattenforekomster.



Ybbarpsdn (WA99822238) passerar genom Perstorp industripark och strax intill bolagets
produktionsanldggning. Denna stricka rinner fran utloppet ur Ybbarpssjon, cirka 1,3
kilometer nordost om produktionsanldggningen, till Storarydsdammen, beldgen 3 kilometer at
sydvist. I den senaste bedomningen anges vattendragets ekologiska status som méttlig med
forekomst av vandringshinder och 6vrig paverkan pa morfologi och hydrologi Strackningen
uppnér ej god kemisk status da prioriterade amnen ej uppnér god status (kvicksilver,
bromerad difenyleter och PFOS). De framsta punktkéllorna for utsldpp av féroreningar

bedoms vara IED-industri samt férorenade omraden, bada kopplade till Perstorp industripark.
(VISS, 2024a).

Ybbarpsan (WA67942675) uppstroms ovan beskriven strickning géir i ndiromradet via sjdarna
Ybbarpssjon, Henrikstorpssjon och Tranesjon (VISS 2024b).

Ett grundvattenmagasin (WA98387079) gar i sin vistligaste utlopare in under industriparken
och har savél god kemisk som kvantitativ status med utmaérkta eller ovanligt goda
uttagsmdjligheter i dess bésta del (VISS 2024c). Ett ytterligare grundvattenmagasin
(WA48226440), med nérmsta grins ca 2,3 kilometer séder om produktionsanldggningen, har
dven detta en god kemisk status och god kvantitativ status (VISS 2024d).
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Figur 6. Vattenforekomster i verksamhetens ndromrdde.

5.11 Ovrigt

Jarnvdgen som passerar Perstorp, norr om verksamhetsomradet, utgor ett riksintresse for
kommunikationer (RI_Ko Jb b 0068) vilket dven ar fallet for vdag 21 mellan Kristianstad och
Helsingborg (RI Ko V b 0010).



6 Verksamhetsbeskrivning

6.1 Overgripande processbeskrivning

Metalloxidkatalysator anviands som reaktionspromotor hos licenskunder globalt. I
katalysatorfabriken sker bdde tillverkning av ny metalloxid och upparbetning av anvéind
produkt som ateranvénds i processen vid tillverkning av ny katalysator. Produktionen sker
satsvis.

Vid tillverkning av metalloxidkatalysator utgdr rdvarorna en jarnforening och en
molybdenforening basen. Hjélpkemikalier i processen utgdrs av stearinsyra/grafit, alkali,
mineralsyra, saltsyra och organiskt tillsatsmedel. Ammoniakldsning anvédnds for regenerering
av forbrukad metalloxidkatalysator.

Révarorna blandas med varandra. Den bildade féllningen fér passera ett vakuumbandfilter och
en tork varvid en filterkaka erhélls. Den finfordelade filterkakan blandas med grafit och
stearinsyra och formas till tabletter. Produkten kalcineras (virmebehandlas) dérefter i en
kalcineringsugn. En katalytisk forbranningsanldggning har installerats efter respektive ugn for
att eliminera uppkomna gaser.



Metalloxidfabriken - processchema

Ravaror/kemikalier

Luft
Molybdensalter
Jamsalter Till reningsanlaggningar
Stearinsyra 4B Processgaser fran kalcineringsugnar
Ammoniak 1 Utsug fran tankar
Saltsyra 14 Utsug fran upparbetningslinje
Matriumhydroxid
Organiska tillsatsmedel Till atmosfar )
3 Utsug fran tork och aviuftningar fran
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Upparbetning av
begagnade metall-
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1 Blandning
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24 Filtrering Sanitart aviopp.
» 2B Jonbyte . L.
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3 Torkning vakuumpump.
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4A Formning
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Till extern destruktion/atervinning
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1-6 Plast, papper, oljor och metall

5 Metalloxider (granulat) Keramiskt kross

4C Metalloxider (tabletter)

Figur 7. Processchema over katalysatorfabriken.

VOC-katalysator, PPt-47 med aktivitetspromotor dr en annan typ av katalysator som nyttjas
for reduktion av VOC 1 katalytiska forbranningsanlaggningar och har tillverkats i
verksamheten mellan 1992 och 2015. Sedan 2011 legotillverkas dven en annan typ av VOC-
katalysator, PPd-47.

Béde PPt-47 och PPd-47 tillverkas pa annan plats, men lagerhalls i Sverige for slutleverans
till kund.



6.2 Reningsanlaggningar
6.2.1 Produktionen

I katalysatorfabriken finns kalcineringsugnar for aktivering av tabletter. En katalytisk
forbranningsanldggning har installerats efter respektive ugn for att eliminera restgaser som
uppkommer vid processen.

I katalysatorfabriken finns tvé vétskrubbrar kopplade i serie for rening av ammoniak och
andra restgaser frdn processgaser och fran lagertankar.

Idag finns 2 st pésfilter for stoftrening, men vid uppnddd full produktionskapacitet kommer
det dven att finnas 6 st pasfilterenheter installerade for rening av stoft, med 4 separata
utslappspunkter.

Processavloppsvatten fran katalysatorfabriken avleds via en reningsanldggning bestdende av
ultrafilter, tvd jonbytarfilter, alkaliseringstank och tva lamellseparatorer for avskiljning av
molybden, antingen genom vér egeninstallerade stripper eller direkt forbi den till Perstorp
Specialty Chemicals AB:s avloppsreningsverk, samt till en ammoniakstripper i dngcentralen.
Reningsanldggningen for avskiljning av molybden installerades vid arsskiftet 89/90, och har
byggts ut under 2024 for att klara av ytterligare reningsbehov vid utdkad
produktionskapacitet. En avsaltningsenhet som &r en kombination av omvénd osmos och
fordngningsteknik, kommer att installeras 2025 {or att ytterligare minska saltbelastningen pé
avloppsreningsverket vid full produktion.

pH justerat kylvatten fran vakuumpump och dagvatten avleds till recipienten Ybbarpsan.
6.2.2 Pilotverksamhet

Varje pilotreaktor dr forsedd med en katalytisk reningsanldggning dér avgaser som
uppkommer forbrénns.

Kemikalierester, fasta och flytande, samlas upp i avsedda behallare och tas omhand.

Allt avloppsvatten avleds till Perstorp Specialty Chemicals AB:s avloppsreningsverk.

6.3 Drift

Katalysatorfabriken dr i gdng dygnet runt, med intermittent 5-skift for operatorslagen. Dagtid
supporteras dessa av underhéllslag, tekniker och processingenjorer. De vanligaste
driftstorningarna dr kortare avbrott 1 den katalytiska reningen kopplad till
kalcineringsugnarna. Varannan vecka halls ett kortare underhéllsstopp och storre
underhallsstopp planeras in 2 génger arligen.

6.4 Ravaror

Vid tillverkning av metalloxidkatalysator anvénds jarnférening och en molybdenférening som
rdvaror. En dvervigande del av ravaran utgors dock av forbrukad metalloxidkatalysator som
returneras fran kunder till fabriken f6r upparbetning. Ur den forbrukade katalysatorn kan
rdvaror till processen utvinnas.



Jarnforeningen transporteras till katalysatorfabriken med lastbil/tankbil. Lossning av
jarnforeningen sker vid fabriken till lagringstankar som star invallade i fabrikskallaren.

En molybdenforening (pulver) levereras till katalysatorfabriken med lastbil forpackat i
storséck (1 ton/séck). Sdckarna lossas fran lastbil med hjélp av truck och lagras i
fabriksbyggnadens bottenplan. Molybdenforeningen l6ses upp i vatten samt ammoniak innan
det tillsdtts i processen.

Som ndmnts ovan anvinds forbrukad metalloxidkatalysator som révara i processen.
Produkten/rdvaran transporteras till fabriken med bét och lastbil och lossas med hjilp av
truck. Tre typer av emballage hanteras — storsdckar, polyetentunnor samt platfat. |
undantagsfall hanteras dven fiberfat. Lagring sker bade inne i fabrikslokalerna och pa lagret.

Vatten anvénds for att gora en 16sning av molybdenféreningen. Vatten fran Ybbarpsan renas i
Perstorp Specialty Chemicals AB:s vattenverk och pumpas dirifrdn till katalysatorfabriken.

Tabell 1. Sammanstdillning 6ver ravaror och prognos for framtida forbrukning, for produktion av metalloxidkatalysator.

Ravara Enhet | Utfall 2023 | Nuvarande Ansokt Anvindnings-

tillstand produktion omraide

836 ton
1000 ton/ar | 1200 ton/ar

Jarnforening 1 ton 627 750 900 Révara
16sning
Molybden ton 427 812 250-1000 Ravara
forening
Forbrukad ton 298 900 1200 Révara
metalloxid-
katalysator
Keramiska ringar ton 182 900 1200 Révara
Vatten ton 43261 60 000 66 000 Ravara

Kvantiteterna av molybdenforeningen som ravara har i kolumnen for ansékt produktion i
tabell 1 angivits inom ett intervall. Anledningen till det ar att tillgéinglig andel i1 framtiden &r
oviss och kan komma att ligga inom intervallet 20-80%. Vid hogre andel returkatalysator som
rdvara minskar behovet av att tillsdtta molybdenforening som révara och vid lag andel
returkatalysator okar tillsdttningen av molybdenférening 1 motsvarande grad. Ett lagt varde
for molybdenforening motsvarar alltsa ett hogt varde for forbrukad metalloxidkatalysator.



6.4.1 Kemikalier

Saltsyra som anvénds for pH-justering av rdvarorna, lossas frén lastbil till en tank som
installerades 2009 och dr placerad i en renoverad invallning utanfor gamla fabriken.
Lagringstanken har last pafyllningslock och egen personal samt chauftfor nirvarar vid
lossning. Lossningsplatsen bevakas via kamera fran kontrollrummet. Katalysatorfabriken
ansvarar for saltsyratanken. Saltsyran pumpas hérifran till produktionen.

En organisk syra och ammoniakldsning pumpas till mellanlagringstankar 1 katalysatorfabriken
fran lagringstankar tillhorande Perstorp Specialty Chemicals AB. Den organiska syran lagras
inomhus och ammoniakldsningen utomhus. Lagringstankarna &r invallade.

Tankar for saltsyra, organisk syra och ammoniak kommer att flyttas till den nya tankparken
strax norr om fabriken, och verksamhetsansvaret tas 6ver av JM Formox AB. Antalet
transporter till industriparken kommer ddarmed att forbli i stort ofordndrade, endast mottagaren
andras.

Natriumhydroxid lagras i fabrikens kéllarplan i en tank rymmande ca 28 m3. Det finns dven
en mindre mellanlagringstank rymmande 6 m3 1 direkt anslutning till sjdlva processen dit
natriumhydroxiden pumpas fran lagertanken i kéllarplanet. Natriumhydroxiden lossas frén
tankbil och egen personal samt chauffor niarvarar vid lossning.

Samtliga lagringstankar har dubbla éverfyllnadsskydd. Ovriga hjélpkemikalier sisom grafit,
stearinsyra och bikarbonat &r forpackade i sdckar och transporteras till fabriken med lastbil.
Dessa kemikalier tillfors direkt till blandningskérl i processen frén lagring i pallstéll 1
fabriken.

For nérvarande planeras inga dndringar angdende vilka hjdlpkemikalier som ska anvéndas.
Nya hjdlpkemikalier kan dock tillkomma ldngre fram.

Innan en ny kemikalie anskaffas for anvdandning i produktionen utfors en riskbedémning av
kemikalien, for att se att foreslagen hantering 6verensstimmer med géllande lagstiftning.

Ansvarig for kemikaliehantering &r EHSQ-chefen. Beslut om godkénnande och anskaffning
av ny kemikalie fattas i samrdd med skyddsombud och produktionschef alternativt
utvecklingschef. Beroende pa d@mnets klassning, krivs dven ett godkidnnande av Perstorp
Specialty Chemicals AB.

Substitutionsutredning av befintliga kemikalier utférs exempelvis om &mnen fatt &ndrad
klassning som innebér restriktioner pa anvdandandet. Vid substitutionsutredning stdms aktuell
kemikalie av emot exempelvis begrdansningslistan, PRIO-databasen och listor 6ver PFA/SFA.

Kemikalier som hanteras i produktionen och i pilotverksamheten finns registrerade i
kemikalieregistret iChemistry. iChemistry innehéller de uppgifter som kravs av en
kemikalieforteckning enligt SFS 1998:901 samt aktuella sdkerhetsdatablad for alla
registrerade ravaror. Sdkerhetsdatablad for produkter ligger i ett separat arkiv som heter
MSDS.



Tabell 2. Sammanstdillning 6ver kemikalier och prognos for framtida forbrukning.

Enhet | Berdknad forbruk- Beraknad Anvandnings-
ning vid ansokt forbruk- omrade
tilistand, ning vid ansokt
1 000 ton/ar tillstand,
1 200 ton/ar

Ammoniak | ton/ar 380-910 V) 460-1100 1) pH-justering
Stearin- ton/&r 30 36 Smérjmedel
syra
Saltsyra ton/ar 550 660 pH-justering
Natrium- 460 2) EEN 2) Py .
hydroxid ton/3r 240-460 290-560 pH-justering
Ovriga
hjalp- .
kemikalier Smorjmedel, pH-
(grafit, ton/ar 375 450 justering,
bikarbonat, rékgasrening
organisk syra,
PPt-47)

1), 2) Férbrukningen dr angiven i ett intervall da den varierar med méngden forbrukad katalysator som dterfors till
processen.

6.5 Forskning och utveckling

I pilotanldggningen bedrivs foljande verksamhet:

Kvalitetskontroll av producerade produkter.

Kvalitetskontroll av legotillverkade produkter frén annan anlédggning.

Utveckling av katalysatorer och olika typer av testreaktorer/testriggar.

Tillverkning av olika katalysatorblandningar som testkors 1 pilotreaktorer.

Kundspecifika tester kan ocksd genomforas i pilotreaktorerna.

6.6 Transporter

Huvuddelen av alla tunga transporter sker via Riksvig 21 som passerar mellan Perstorp
Industripark och samhéllet Perstorp. Fran vag 21 dr Oderljungavégen ansluten och ér
huvudforbindelse mellan Perstorp Industripark och samhillet.

For berdkning av transportarbete (uttryckt som mil), har medréknats korstricka fran
nationsgrinsen (Helsingborg) for importerade ravaror/hjilpkemikalier till Perstorp. For

leveranser av ravaror/hjélpkemikalier frdn svensk leverantor samt avfall inom Sverige, har en
transportstracka uppgaende till verklig stracka eller max. 10 mil antagits. Alla transporter &r
rdknade enkel vdg. Transporter av bade rédvaror/hjdlpkemikalier samt fardig produkt kan ske
under veckans alla dagar éret runt.



Tabell 3. Transportsammanstdllning.

Emballage | Transportsitt Ton/ Ursprung Avst. mil
transport
Bulk tankbil/lastbil 20 N. Europe/Helsingborg 5,5
Séack/fat/tunna lastbil 20 Virlden/Helsingborg 5,5
Bulk tankbil/lastbil 10 Sverige 10,0
Sdck/bigbag lastbil 10 Norge 10,0
Container lastbil 20 Export fran Perstorp 5,5

Overvigande del av firdig produkt transporteras lastad pa pall lastad i container (20

ton/transport). Viss mindre méangd nyttjas internt vid formalinfabrikerna inom industriparken.

En stor del av rdvarorna som nyttjas inom produktionen, importeras huvudsakligen frén
Nordeuropa (inkl. Norge) medan forbrukad metalloxid kommer frén kunder utspridda 6ver hela
viarlden. En visentlig rdvara for produktionen kommer for nédrvarande frdn Holland,
molybdentrioxid. De tva storsta hjdlpkemikalierna (natronlut resp. ammoniak) levereras via
rorledningar fran andra fabriker inom Perstorp Specialty Chemicals AB som svarar for inkopen.

Transportarbetet for rdvaror och hjdlpkemikalier har berdknats for 1 040 ton och 1200 ton fardig

produkt arligen.

Tabell 4. Transportarbete per dr.

Enhet Beriaknat Beraknat
1040 ton/ar 1200 ton/ar
Ungefirligt antal Transporter/ar 230 273
biltransporter
Transport av rdvara och | Mil/ar 3165 3753
hjalpkemikalier

6.7 Resursforbrukning

6.7.1 Energi

Till Katalysatorfabriken

Reduktion

/ av returkatalysator

Uppvarmning av
molybdenldsning
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Angcentralen Anga 16 bar
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Figur 8. Diagram over inkommande dnga.
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Tabell 5. Sammanstdllning over el- och ang-forbrukning och prognos for framtida forbrukning vid ansékta

produktionsmdngder.

Energianvindning 2019 2020 2021 2022 2023 Ansokt produktion
1200 ton/dr

Anga forbrukad ! b % ! b b

El(GWh) 4,893 4,478 4,981 4,665 4,506 6,000

Fjdrrvirme (GWH) (0,051 0,046 0,030 0,507 0,536 0,6

Processvatten (m’) 40 793 38 587 46 083 49 948 40 746 66 000

Sanitdrt vatten (m’) 617 555 1266 649 664 700

1)Angforbukning dr sekretessbelagd av konkurrensskdl
6.7.2 Kyla

Endast ett tillstdndspliktigt kylaggregat finns i verksamheten, 418-09-L9, 0-R407c, med en
fyllnadsméngd av 9 kg motsvarande 15,97ton CO2e. Ett fullstdndigt register for alla
byggnaders kylaggregat finns.

6.7.3 Vatten

Renvatten bestdr av processvatten respektive kommunalt dricksvatten. Renvatten anvénds bl a
till:

Uppl6sning av ravaror
Tvéttning av produkt
Rengoring av processutrustning
Vakuumbandfilter

e NOd- och 6gonduschar etc.

Foérbrukningen 2023: 40 746 m? respektive 664 m®. Framtida forbrukning beriknas understiga
66 000 m®.

6.8 Avfall

Avfallshanteringen ar den avdelning inom Perstorp Specialty Chemicals AB som samordnar
avfallshanteringen inom Perstorp Industripark. Detta innebér insamling, transport, registrering
mm av avfall frdn samtliga enheter/bolag inom industriparken, inklusive JM. Hanteringen
sker 1 enlighet med leveransavtal med de olika enheterna/bolagen inom industriparken.

Mellanlagring av farligt respektive annat avfall sker 1 avfallslagret och dess omgivning.
Avfallslagret dr for narvarande uppdelad i olika omréden/ytor, som reserverats for vissa typer
av farligt avfall. Sdledes finns avdelade omraden f6r bl a spilloljor, elektronikskrot, lysror,




16sningsmedel/bensin, miljofarliga &mnen, blybatterier, sjukvardsavfall, tomda férpackningar,
giftiga respektive fritande amnen etc. I avfallslagret placeras avfallet pé ett sadant sétt att
risken minimeras for att kemikalier som kan reagera pa ett farligt sétt inte kommer 1 kontakt
med varandra.

Utanfor byggnaden finns lagringsplatser for droppfria metallfat, plastfat, metallskrot,
kabelskrot, etc. samt for trapallar for eget bruk.

Avfallshanteringens principer for icke farligt avfall ar att det 1 forsta hand ska atervinnas och 1
andra hand forbrdnnas. Avfall som inte kan dtervinnas eller forbrannas far lamnas till deponi.
Brénnbart avfall ska forvaras och borttransporteras skilt fran annat avfall.

Icke farligt avfall kdllsorteras och insamlingssystem finns for foljande fraktioner:

. Papper (kontors- och grovpapper)

. Well

. Mjuk forpackningsplast

. Glas (fargat och ofdrgat)

. Brannbart

. Skrot (blandskrot och kabelskrot)

. Deponi

. Matavfall

. Metallforpackningar

. Fabriksspecifika avfall som pressmassa, aktivt kol mm
. Kasserade produkter i mindre mangder

Betriaffande farligt avfall, sa ar avfallshanteringens uppgift att samla in och dérefter sénda det
farliga avfallet till godkédnda slutmottagare. Vid storre kvantiteter sker leverans direkt fran
fabrik till slutmottagare. Vid mindre mangder mellanlagras avfallet i avfallslager tills
transporteffektiva miangder uppnatts. Himtning och transporter organiseras oftast i samarbete
med externa mottagare.

Vid en framtida 6kad produktion beddms motsvarande typer av farligt avfall att uppkomma
som idag men dven nya avfallstyper kan uppkomma beroende pa forandringar i ravaror och
hjélpkemikalier.



Nedan redovisas avfallsméngderna for de senaste tva dren, 2022 och 2023.

Tabell 6. Historik évrigt avfall.

Kod enligt Avfallstyp enligt Avfallsbeskrivning,
avfallsférordningen | avfallsférordningen |intern beskrivning Ton 2022 | Ton 2023 | Behandlingskod
ATERVINNING
Metallhaltigt avfall
Molybdenhaltigt
jarnoxidslam
06 0399 Annat avfall [Filterkaka 270,8 276,6 R4F
Industriavfall,
150102 Plastforpackningar fraktioner Plast 1,76 1,11 R3A
150104 Metallférpackningar | Metallfat 18,44 18,1 R4A
Bygg- och
rivningsavfall
1704 07 Blandade metaller Metaller. Jarnskrot 4,61 0 R4A
Bygg- och
170411 Kabel rivningsavfall. Kabel |0,3 0 R4A
Industriavfall,
fraktioner
200101 Papper och papp Kontorspapper 1,2 0,9 R3A
Industriavfall,
fraktioner
200101 Papper och papp Papper/Kartong 2,28 2,94 R3A
Industriavfall,
200102 Glas fraktioner Glas 0,05 0 R5A
KOMPOSTERING
Biologiskt
nedbrytbart koks- och | Industriavfall,
200108 restaurangavfall fraktioner Koksavfall | 0,624 0,624 R3B
FORBRANNING
Avfall fran tillverkning
06 0399 Annat avfall Brannbart avfall 8,96 7,55 R1D
150102 Plastforpackningar Plastfat 12,78 0 R1D
Traforpackningar
150103 Traférpackningar Trapallar 29,84 21,95 R1iD
Industriavfall,
fraktioner
200101 Papper och papp Sekretesspapper 0,22 0,22 R1D
DEPONERING
Avfall fran tillverkning
06 0399 Annat avfall deponiavfall 0,3 0,16 D 1N
Avfall fran tillverkning
06 0399 Annat avfall keramiskt kross* 82,02 25,02 D 1N
Metallhaltigt avfall
Molybdenhaltigt
jarnoxidslam
06 0399 Annat avfall /Filterkaka 80,5 95,6 D 1N




Andra isolermaterial
ande somangesil?7

17 06 04 06010ch170603. |Isolering 0,9 1,47 D 1IN
Avfall fran tillverkning
06 0399 Annat avfall deponiavfall 0,679 0 D 1N
Tabell 7. Historik farligt avfall.
Kod enligt Avfallstyp enligt Avfallsbeskrivning,
avfallsférordningen | avfallsforordningen |intern beskrivning Ton 2022 | Ton 2023 | Behandlingskod
ATERVINNING
Salter i fastform och
saltlosningar som
innehaller
tungmetaller och som
enligt 2 kap. 3 § ska
anses vara farligt
avfall.
06 03 13* Tvattvatten 0 17,477 | R5F
Metalloxider som
innehaller
tungmetaller @mnen | Metallhaltigt avfall
och somenligt13b § | Molybdenhaltigt
ska anses vara farligt | Obearbetade
06 03 15* avfall. katalysatorringar 31,888 25,983 R4F
Icke-klorerade
1301 05* emulsioner. Detaljtvatt 1,902 0,544 R5F
Mineralbaserade icke-
klorerade motor-,
transmissions- och
1302 05* smorjoljor Oljeavfall Spillolja 0,448 0,24 R9A
Lysror och annat
kvicksilverhaltigt Industriavfall,
200121* avfall fraktioner Lysror 0,061 R4A / R5A
Farg, tryckfarg, lim
och hartser som
innehaller farliga Fargburkar / toners
2001 27* amnen mm. 0 0,07 R4A




200133~

Batterier och
ackumulatorer
inbegripna under 16
0601, 16 06 02 eller
16 06 03 samt
osorterade batterier
och ackumulatorer
som omfattar dessa
batterier och som
enligt 2 kap. 3§ ska
anses vara farligt
avfall.

Batterier

0,073

R4A

2001 35*

Annan kasserad
elektrisk och
elektronisk utrustning
an densom angesi
200121 och 200123
som innehaller farliga
komponenter

Industriavfall,
fraktioner Elektronik

0,999

0,666

R4A

FORBRANNING

06 03 13*

Salter i fastform och
saltlosningar som
innehaller
tungmetaller och som
enligt 2 kap. 3 8 ska
anses vara farligt
avfall.

Tvattvatten

8,75

1,003

R1D

06 03 15*

Metalloxider som
innehaller
tungmetaller amnen
ochsomenligt13b §
ska anses vara farligt
avfall.

Blastersand

0,778

R1D

06 03 15*

Metalloxider som
innehaller
tungmetaller amnen
ochsomenligt13b §
ska anses vara farligt
avfall.

Keramiskt kross

31,4

R1D

1501 10*

Forpackningar som
innehaller rester av
eller ar fororenade av
farliga amnen

Forpackningsmaterial
Bigbags

2,919

2,487

R1D




1502 02*

Absorbermedel,
filtermaterial (aven
oljefilter som inte
anges pa annan
plats), torkdukar och
skyddsklader
fororenade av farliga
amnen och som enligt
2 kap. 3 § ska anses
vara farligt avfall.

Absol,filter &
torkdukar
innehallande
molybden, platina,
Oljiga massor,
Jonbytare

1,414

0,946

R1D

16 05 06*

Laboratoriekemikalier
som bestar av eller
som innehaller farliga
amnen, aven
blandningar av
laboratoriekemikalier
och som enligt 2 kap.
3 8§ ska anses vara
farligt avfall.

Kasserade kemikalier

0,008

R1D

16 05 08*

Kasserade organiska
kemikalier som bestar
av ellersom
innehaller farliga
amnen och som enligt
2 kap. 3 § ska anses
vara farligt avfall.

Kasserade kemikalier

0,032

0,005

R1D

161001*

Vattenhaltigt avfall
som innehaller farliga
amnen och som enligt
2 kap. 3 § ska anses
vara farligt avfall.

Tvattvatten

0,775

R1D

1706 03*

Andra isolermaterial
som bestar av eller
som innehaller farliga
amnen och som enligt
2 kap. 3 § ska anses
vara farligt avfall.

Isolering

0,036

R1D

2001 15*

Basiskt avfall

Detaljtvatt

0,628

R1D

200127~

Farg, tryckfarg, lim
och hartser som
innehaller farliga
amnen

Fargburkar, lack och
lim

0,071

R1D




7 Miljopaverkan och miljoeffekter

7.1 Utslapp till luft
7.1.1 Katalytiska forbranningsanlaggningar

Efter var och en av de fem kalcineringsugnarna inom katalysatorfabriken finns installerat en
katalytisk forbranningsanldggning for rening av gaser innehallande stearinsyra. Luft
innehallande stearinsyra frén varje kalcineringsugn leds via en flékt till den katalytiska
forbranningsanldggningen. Temperaturen pd gasen fore intradet i katalysatorbddden regleras
med ett virmebatteri och ett antal temperaturkidnnare. Renad gas avges dérefter till atmosfaren
via en skorsten tillhdrande resp. ugn ca 15 m dver marknivan.

Varje enskild pilotreaktor dr forsedd med en katalytisk reningsanldggning dér avgaserna som
uppkommer forbrénns och avleds i separata ror till pilotanldggningens tak dar de slépps ut.

En rokgasscreening pa gasen ut fran kalcineringsugnarna genomfordes 2021, dér dven
organisk syra ingick. Métningen genomfordes for bdde dubbelugn och enkelugn, och dver
hela ugnscykler. For uppskattning av utsldpp vid ansdkta produktionsvolymer, har resultatet
beréknats for fem dubbelugnar med 200 satser/ar.

Nedan visas de sammanlagda utsldppen fran katalysatorfabriken till atmosfaren under 2019—
2023, samt uppskattade utslépp vid ansokta produktionsvolymer.

Tabell 8. Utslippskdllor till luft.

Utslapp Utslappskalla Reningsanlaggning

Till luft Stearinsyra forbranns till Katalytiska
koldioxid och vatten i katalytisk | forbranningsanlaggningar
forbranningsanlaggning efter (for narvarande 5 st)

kalcineringsugn (i huvudsak
CO,, CO, VOC, HCI, NO, NO,)

Till luft Lagringstankar for ammoniak Ammoniakskrubber 1 och 2
och regenereringssteg av
forbrukad metalloxid (i huvudsak
NH,, organiska syror)

Till luft Utsug fran vakuumbandfilter och
tankar, vakuumpump (i
huvudsak NH)

Till luft Utsug fran tork (i huvudsak
organiska syror)




Tabell 9. Historik utsldpp till luft samt prognos vid ansokt produktion.

Utslapp (ton) 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023 | Ansokt
produktion
1200
ton/ar
VOC kalcineringsugn*: 0,261 | 0,233 | 0,207 | 0,134 | 0,084 0,6
Organiska syror*: 1,308 | 2,171 | 3,625 | 4,404 | 2,022 5,5
Ammoniak*: 0,784 | 0,653 | 0,772 | 0,989 | 0,846 1,5
Ammoniak skrubber ut: | 0,005 | 0,011 | 0,043 | 0,265 | 0,188 1,0%*
Kolmonoxid: 0,598 | 0,604 | 0,410 | 0,429 | 0,472 1,1
Koldioxid: 164 166 59 61 64 125
Kvaveoxid: 0,074 | 0,074 | 0,060 | 0,062 | 0,065 0,12
Kvavedioxid: 0,018 | 0,018 | 0,047 | 0,049 | 0,050 0,84
Dikvaveoxid: 0,566 | 0,571 | 0,193 | 0,201 | 0,215 | 0,434
Saltsyra*: 1,239 | 1,122 | 0,416 | 1,042 (1,037 | 0,224
Natriumhydroxid*: - - 0,075 | 0,079 | 0,082 0,1

* Berdkningar har gjorts dven pa andning (diffusa utsldipp) for tankar innehdallande Ammoniak, Jdrnklorid, Saltsyra,
Natriumhydroxid och Organisk syra, och resultatet har adderats med uppmiditta virde i sammanstdillningen.

**Villkor nuvarande tillstand
7.1.2 Pasfilter

6st pasfilter kopplade till aspiration och dammsugarsystem finns, dér filterstrumpor av ptfe-
membran anvinds for hogsta avskiljningsgrad. I utgdende luft efter pasfilterna méts
stofthalten var tredje ér. I de tva utslappspunkter som finns idag, ska halterna stoft understiga
Smg/nm>, ndgot dven de tv4 tillkommande punkterna r designade for. Med de tva
tillkommande utslappspunkterna och berdknat pa fullt designflode i alla fyra
utslappspunkterna, berdknas den totala méngden stoft som sldpps ut arligen understiga 1050
kg/ar. Designflode uppnas dock séllan, och vid en riktigt bra rening kan halterna vara nere pa
ca en tiondel av villkorsgivna halter. Berdknat pd de tre senaste mitningarna 2018, 2020 och
2021 har de totala stoftutslappen for respektive ar varit totalt 184 kg, 34 kg och 46 kg.

7.1.3 Ammoniakskrubber

Vid regenerering av forbrukad metalloxidkatalysator avgar ammoniak till atmosfaren. For
omhéndertagande av denna ammoniak samt ammoniak som avges frin lagertankar, finns tva
skrubbrar installerade 1 serie for rening av processgaserna och atervinning av ammoniak.

I skrubber 1 anvénds vatten med tillsats av en molybdenforening som absorptionsvétska och i
skrubber 2 anvénds saltsyrahaltig processvétska for att forbéttra avskiljningsgraden.
Forbrukade vétskor aterfors till processen. I utgdende luft efter skrubbrarna méts
ammoniakhalten tva génger per ar.

7.2 Utslapp till vatten

Processvattenutslapp till avloppsreningsverket 6vervakas med provtagning och
flodesmitning. Vattenprover tas ut med flodesstyrd vakuumprovtagare i métbrunn placerad
inomhus 1 anldggningen for méatpunkt MEV 82. I samma métbrunn méts ocksa vattenflodet
med magnetisk flodesmédtning. Uttagna prover analyseras tre gdnger per vecka med avseende
pa pH, TOC och N-tot. For analys av molybden anvands flodesproportionellt veckoprov eller



delprov sammanslagna till flodesproportionella veckoprov. Flodesmétningen ér kopplad till
anldggningens processdator i kontrollrummet. For mitpunkt Mev 83, som avser vatten till
angcentralens stripper, anvinds data avseende pH, TOC, Mo och N-tot fran Mev 82. Da
katalysatorns egna stripper ej ér i drift sammanfaller dessa métvarden.

Ytvatten och pH-justerat tdtningsvatten fran vakuumpump avleds direkt till recipient och
passerar da métpunkt MEV 81, ddr manuella prov tas ut fyra ganger per ar for analys av flode,
TOC, molybdenhalt och pH. Syftet med métningen ar att finga upp eventuella foéroreningar
fran tatningsvattnet/kylvattnet.

By 418 (JM)

~ ™
‘ -

vev a3 . -

MEV 81
! (Kylvatten)

AC
Stripper

.MEV 82
Not: < 80 %\“\

reduktion kvi-ive“\\ |

jmf MEVS3

|

ecipient

Figur 9. Utsldppspunkter till vatten, By 418 avser katalysatorfabriken.

Tabell 10. Utgdende avloppsvattenstrommar.

Utslapp Kalla Rening

Processavloppsvatten till

Till avliopps-
reningsverk

avloppsreningsverk. En delstrom leds till
egen ammoniakstripper och en annan
delstrom till ammoniakstripper vid
angcentralen

Avloppsreningsverk,
egen stripper,
ammoniakstripper
angcentralen

Till recipient
Ybbarpsan

Kylvatten och dagvatten
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Det totala vattenburna utslippet fran katalysatorfabriken under de fem senaste aren, till
Perstorp Specialty Chemicals AB:s avloppsreningsverk och stripperanldggning vid
angcentralen (medelvirde) redovisas i tabellen nedan.

Tabell 11. Historik utsldpp till vatten och prognos vid ansékt produktion.

2019 2020 2021 2022 2023 Ansokt
produktion
1200 ton/ar
kg TOC/dygn 167.1 148.4 175.5 181.9 189.2 305
ton TOC/ar 60.98 54.31 64.07 66.4 69.1 115
Fldde m3/dygn | 92 83 108 115 119 180
Fldde m3/ar 33485 30215 39567 41932 43261 66000

7.2.2 Kvave

Kviaveutsldppen 1 utgdende avloppsvatten fran katalysatorfabriken uppgick till totalt 50,7 ton
N-tot under 2023 (2022: 54,9 ton).

Sedan augusti 2007 leds en delstrom av katalysatorfabrikens avloppsvatten till en
ammoniakstripper i dngcentralen/Perstorp Specialty Chemicals AB.

Av det totala flodet pa 43 261 m> har 2063 m? passerat dngcentralens ammoniakstripper under
2023 (2022: 2744 m?®). Ammoniaken som utvinns genom strippern anvinds for
kvévereduktion av rokgaserna fran Panna 6 i &ngcentralen inom industriparken. Efter
passagen genom ammoniakstrippern leds vattnet vidare till avloppsreningsverket.
Kvédvemingden i denna delstrdm har en avskiljningsgrad med cirka 75%, vilket innebér att
det totala kviveutsldappet har reducerats med cirka 4,6 ton (2022: 6,0 ton) i angcentralen.

Sedan varen 2018 leds dnnu en delstrom vid behov genom katalysatorfabrikens egna stripper,
under 2023 har 24 373 m? (2022: 21 702 m?) passerat den egna strippern. Ammoniaken som
utvinns genom denna stripper anvands for upplésning av forbrukad metalloxidkatalysator.
Efter passagen genom ammoniakstrippern leds vattnet vidare till avloppsreningsverket.
Kvéivemingden i denna delstrdm har under 2023 haft en avskiljningsgrad med cirka 91%
(2022 93%), vilket innebdr att det totala kvdveutslédppet har reducerats med cirka 66,1 ton
(2022: 61,4 ton) 1 den egna stripperanlaggningen.

Det ér kvdvebehovet och TOC- belastningen i avloppsreningsverket som styr de mangder som
skickas via angcentralen, den egna strippern alternativt direkt till avloppsreningsverket.



Totalutslédppet av kvéve fran JM Formox under 2023 till avloppsreningsverket blev darmed
46,1 ton (2022: 48,9 ton).

Prognosen for ansokt produktion, utan ndgon reduktion genom nagon av de tva
stripperenheterna, anges ligga strax under 185 ton/ar.

7.2.3 Molybden

Totala molybdenutslidppet frdn JM Formox uppgick under 2023 till 8,8 kg Mo (2022: 28,6 kg
Mo), fordelat pa 7,6 kg till avloppsreningsverket (MEV 82 + MEV 83) och 0,9 kg till
Ybbarpsan (MEV 81). Méngderna under 2022 var forhdjda p.g.a. en driftstorning dar
molybdenhaltigt vatten lickte genom en angslinga.

Vid ansokta produktionsvolymer anses totala molybdenutslédppen uppga till knappt 20 kg.
7.2.4 Metaller

Aven 6vriga metaller mits arligen och sammanstills i en emissionsdeklaration. Nedan
redovisas resultat frén de senaste fem aren.

Tabell 12. Historik metallutsldpp till vatten 2019-2023.

Parameter Enhet 2019 2020 2021 2022 2023

As, Arsenik kg/ar 0.02 0.02 0.063 0.036 0.023
Cd, Kadmium kg/ar 0.0127 0.0102 0.0032 0.0151 0.0155
Cr, Krom kg/ar 0.05 0.06 0.10 0.07 0.14
Cu, Koppar kg/ar 1.95 1.05 1.33 4.28 1.70
Hg, Kvicksilver kg/ar 0.001 0.000 0.0007 0.0008 0.0008
Ni, Nickel kg/ar 6.64 5.37 15.45 8.60 7.63
Pb, Bly kg/ar 0.01 0.01 0.018 0.020 0.021
Zn, Zink kg/ar 18.60 13.38 7.249 10.365 18.214
Mo, Molybden kg/ar 6.21 4.85 14.78 4.04 7.03

7.2.5 KKPA

En kartldggning och karaktérisering av processavlopp (KKPA) genomf6rs regelbundet av
Perstorp Specialty Chemicals, den senaste under 2022. Denna provtagning gors i syfte att
fortlopande kartligga och karaktérisera processavloppsvattnet fran de olika fabriksenheterna
inom industriparken som nar reningsverket. Provet for katalysatorfabriken var ett
flodesproportionellt veckoprov uttaget frén 2022-09-02 till 2022-09-09 och bedomdes ge en
representativ bild av utsldppen vid normal produktion.

Processavloppsvattnet fran JM Formox stod for 4,7% av det totala volymflddet till
avloppsreningsverket. Resultaten av provtagningen sammanfattas till att katalysatorfabrikens
processavloppsvatten dr l4tt nedbrytbart, har en negativ respirationshdmning (dvs.
stimulerande for den biologiska reningen) samt dr méttligt toxiskt. Aven den uppmiitta



BOD/COD- kvoten pa 0,74 indikerar att katalysatorfabrikens avloppsvatten &r latt
nedbrytbart.

Mingden TOC som avleds till reningsverket anges till 169 kg/ dygn, vilket ar i linje med
bolagets egna méatningar, och motsvarar 8,6% av det totala arsmangden avloppsreningsverket
tar emot. | KKPA gors bedomningen att halterna av kvéve, sulfat, klorid och ett antal metaller
ar hoga samt att det ar ldga halter av halogenerade kolviten och potentiellt bioackumulerbara
dmnen.

7.3 Buller

En extern bullerutredning av befintlig fabrik vid Johnson Matthey Formox
produktionsanldggning i Perstorp Industripark har genomforts 2014-04-23. Resultatet fran
utforda métningar visade att Johnson Matthey Formox AB produktion klarar géllande
bullervillkor i samtliga kontrollpunkter. 2018 uppdaterades en simulering av denna métning
for att sékerstélla att inte den nyinstallerade strippern 6verskred villkoret, dér det hogsta
resultatet visade ett virde pa 22dBA.

Inga klagomal fran allménheten har inkommit.

En ny bullerutredning kommer att genomf6ras under 2025 nir de produktionshdjande
forbattringarna installerats.

8 Miljokonsekvensbeskrivning

En miljokonsekvensbeskrivning (MKB) kommer att tas fram infor ansdkan om tillstdnd.
MKB:n kommer pa ett objektivt sétt att beskriva och bedoma de effekter och konsekvenser
som den forvintade miljopaverkan kan medfora pd ménniskors hélsa och miljén. Synpunkter
som framfors 1 samrddet kommer att utgéra underlag for MKB:ns omfattning och
detaljeringsgrad.
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